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Gegenstand der Anerkennung / Subject of the Approval

Anerkennung von Schweiflverfahren an Rohren kleiner DN 65 /
Approval of Welding Procedures for Pipes < DN 65

Fertigungsstatte / Manufacturing Site
INSTAC Sp. Z 0. 0.
Grenadierow 1

PL 41-216 Sosnowiec

Anerkennungsgrundtagen / Basis of the Approval

VdS 2552 : 2018-01 (04) / VdS 2552en: 2018-01 (04)

Koln, den 22.01.2021

e —

Dr. Reinermann i.V. Rusch

Leiter der Zertifizierungsstelle /
Head of Certification Body

Geschaftsfuhrer /
Managing Director

Vd

Die Anerkennung umfasst nur
das angegebene Verfahren

in der zur Prufung eingereichten
Ausfuhrung

m mit den Bestandtellen nach
Anlage 1

m dokurmnentiert in den techmischen
Unterlagen nach Anlage 2,

u zur Verwendung in den angege-
benen Einrichtungen der Brand-
schutz-und Sicherungstechnik.

Bes der Anwendung des Gegen-
standes der Anerkennung sind
die Hinweise nach Anlage 3 zu
beachten

Das Zertifikat darf nur unveran
dert und mit samtlichen Antagen
vervielfaltigt werden. Alle Ande
rungen der Voraussetzungen fur
die Anerkennung sind der VdS-Zer-
tihizierungsstelle - mitsamt den
erforderlichen Unterlagen - unver-
zuglich zu ubermitteln

This Approvat is valid only for the
specified pracedures as
submutted for testing

® together with the parts listed in
enclosure 1

m documented in the technical
documents according to enclo
sure 2

u for the use in the specified fire
protection and security instat-
lations.

When using the subject of the
approval the notes of enclosure 3
shall be observed

This certificate may only be repra
duced in its present form without
any modifications including all
enclosures. All changes of the un-
derlying conditions of this approval
shall be reported at once to the
VdS certification body including the
required documentation.

VdS Schadenverhutung 6mbH
Amsterdamer Str. 174
D-50735 Kotn

Ein Unternehmen des Gesamt
verbandes der Deutschen Ver
sicherungswirtschaft e V. [GDV).

A company of the German
Insurance Association (GDV]



VdS

Anlage / Enclosure 1 Seite / Sheet 1

zur Anerkennungsnummer/ to Approval No. E 22200007 vom/ dated 22.01.2021

Das Anerkennungsverfahren wurde auf Grundlage folgender Qualifikationsnachweise der SchweiBaufsicht durchlaufen.
The approval process was carried out based on the following proof of qualification from the welding supervision

Vom Inhaber der Anerkennung benannte Schweilaufsicht : /
By the holder of the approval designated welding supervision:

Herr / Mr. Robert Frackowiak (PL/IWE/2687/2018)

Nachweis der Qualifikation der Schweiflaufsicht gem. EN ISO 14732 durch das Dokument
bzw. die Dokumente: /

Proof of qualification (welding supervision] according to EN ISO 14732 by the document(s):

Art der Unterlage Kennzeichnung der Unterlage Datum Seiten
Type of Document ldentification of document Date Pages
Qualifikationsnachweis / Diploma 22.11.2018 1
Proof of qualification PL/IWE/2687/2018.pdf

Qualifikationsnachweis / Diploma 22.11.2018 1
Proof of qualification PL/EWE/2687/2018.pdf

Qualifikationsnachweis / Diploma 29.12.2008 1

Proof of qualification PL/IWT/0060/2008.pdf




Anlage / Enclosure 2

Seite / Sheet 1

zur Anerkennungsnummer/ to Approval No. E 22200007 vom/ dated 22.01.2021

Der Gegenstand der Anerkennung wird durch folgende Unterlagen beschrieben.
The subject of the approval is described by the following documents

VdS

Test Report

Art der Unterlage Kennzeichnung der Unterlage Datum Seiten
Type of Document Identification of document Date Pages
Datenblatt / Datasheet of used pipes VdS 07/2020 1
Data Sheet

Verfahrensbeschreibung / Verfahrensbeschreibung 01.02.2018 18
Operating Procedure INSTAC muffen Ingles.pdf

Priifbericht / 201455-AU01+WALO1-PBO1 21.01.2021 29




Anlage / Enclosure 3 Seite / Sheet 1

zur Anerkennungsnummer/ to Approval No. E 22200007 vom/ dated 22.01.2021

Hinweise fur den Anwendungsbereich der Anerkennung.
Instructions on the scope of the approval

Rohrverbindungsschweifien von Rohren gleicher Nennweite /
Pipe Connection Welding Procedure of Pipes from equal Nominal Size

DN20 |DN25 [DN32 |[DN40 |DN50
--- X X X X

MuffenschweiBverfahren zur Versorgung von Sprinklern und Diisen /
Sleeve Welding Procedure for Supply of Sprinklers and Nozzles

Rohrnennweite / | Anschlussnennweite / Nominal Size of Steeve/Socket
Nonimal Size

Run Pipe
DN 20 .-
DN 25
DN 32
DN 40
DN 50

XXX |[Xx

Muffenschweifiverfahren zur Versorgung von Sprinklern und Diisen &
Aufbau von Rohrleitungsnetzen /
Sleeve Welding Procedure for Supply of Sprinklers and Nozzles &

Construction of Pipe Networks

Rohrnennweite / | Anschlussnennweite / Nominal Size of Sleeve/Socket

Nonimal Size

Run Pipe DN 20

DN 20

DN 25

DN 32

DN 40

DN 50

Legende / Key:
s nicht Bestandteil der Anerkennung / not included in Approval
X N Bestandteil der Anerkennung / included in Approval

| Kombinationen ohne Méglichkeit der Anerkennung /
| Combinations w/o option for an Approval

VdS



VdS

Anlage / Enclosure 3 Seite / Sheet 2
zur Anerkennungsnummer/ to Approval No. E 22200007 vom/ dated 22.01.2022

Hinweise fiir den Anwendungsbereich der Anerkennung.
Instructions on the scope of the approval

Die gefertigten Rohrleitungen werden mit dem Kurzzeichen LZ gekennzeichnet.
The prefabricated pipes are marked with the symbol LZ.

Die Mindestwandstarke von 2,6 mm der Rohrleitungen gemaf den Richtlinien fir Planung
und Einbau von:

- Sprinkleranlagen gem. VdS CEA 4001

- Spriihwasser-Ldschanlagen gem. VdS 2109

- Schaumldschanlagen gem. VdS 2108

ist erforderlich./

The minimum wall thickness of 2.6 mm for pipes according to the guidelines for planning
and installation of:

- Sprinkler systems acc. VdS CEA 4001

- Water spray extinguishing systems acc. VdS 2109

- Foam extinguishing systems acc. VdS 2108

is required.



